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BM 10 150 38 29 4 to 20 15
BM 11 190 50 36 6 to 24 20
BM 12 260 63 47 14 to 35 30
BM 13 360 75 55 16 to 43 70
BM 14 360 80 75 20 to 44 150
BM 15 530 140 110 35 to 65 240
BM 16 700 160 125 45 to 80 400
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مفصل های رزینی �

موارد کاربری

w فضای های بسته

w فضای های باز

w زیرزمین

w درون آب

w  کانال ها

w مصارف مخابراتی

سطح ولتاژ

w U0/U )Um( 0.6/1 )1.2( kV

w EN 50393 مطابق با استاندارد

استانداردها

w BS 7888-3 :استاندارد برق

w IPS-M-TP-750/11 :استاندارد نفت

ویژگی ها

w ابعاد کم حجم

w  امکان مشاهده داخل مفصل، قبل از
ریخته گری

w  ضـد شـفاف  پلاسـتیکی  قالب هـای 
بـالا کیفیـت  بـا  ضربـه، 

w UV پایدار در برابر اشعه

w مناسب برای عملیات های فوری

w ضدآب در طول وتقاطعات

w  صرفـه جویـی در زمـان و هزینـه بـه
واسـطه مونتـاژ سـریع و آسـان

w  دهانـــه پرکننـــده بـــزرگ بـــه منظـــور
تســـهیل ریخته گـــری

w مقاوم در برابر عوامل شیمیایی نظیر کلر

w مقاوم در برابر عناصر قلیایی خاکی

w عایقی الکتریکی بالا

w مقاومت مکانیکی بالا

 � Cast Resin Splicing Kit

Characteristics

 w Compact dimensions

 w Splice site visible before 
casting

 w High-qual i ty t ransparent 
shockproof plastic moulds

 w Stabilized against UV rays

 w R e a d y  f o r  i m m e d i a t e 
operation

 w Waterproof

 w Quick and simple assembly

 w Wide opening for easy casting 

 w Resistant to chemical agents 
like Chlorine

 w Resistant to alkaline earth 
elements

 w High electrical insulating 
values

 w High mechanical strength

Application

 w Indoor

 w Outdoor

 w Underground

 w Water

 w Canal

 w Installation duct

Voltage Level

 w U0/U )Um( 0.6/1 )1.2( kV

 w In accordance with EN 50393

Standards

 w POWER Standard: 
BS 7888-3

 w OIL Standard: 
IPS-M-TP-750/11

مراحل ریختن رزین مطابق شرح ذیل:
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رزین ریخته گری کابل �
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7 دو قسمت رزین را با تکان 
دادن و مالش دادن به طور 

کامل مخلوط کنید.
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 � Cable Casting Resin

w  ،ورودی و خروجی هــای مفصــل را توســط  چســب عایــق
ــد و قیــف را )در صــورت وجــود( در  قســمت  آب بنــدی نمایی

ــد. مربوطــه قــرار دهی

w  کابل را سربندی کرده، )با استفاده از موف یا لاین تب( داخل
قالب مفصل قرار دهید. برای جلوگیری از اتصال کابل ها به 

یکدیگر، از مقسم کابل استفاده کنید.

w .قالب را دور کابل قرار داده و قفل های آن را محکم ببندید

w  با مواد  برخورد  از  تا  نموده  را دست  دستکش مخصوص 
دست جلوگیری شود.

w  اگـر دمـای محیـط کمتـر از ۱۵ درجـه سـانتیگراد بـود، قبـل
درجـه   20 حـدود  تـا  رزیـن  بسـته بندی  کـردن،  مخلـوط  از 

شـود. گـرم  سـانتیگراد 

w  بلافاصله پس از مخلوط شدن، تمامی رزین را در یک گوشه
را که خالی می باشد  دیگر  و قسمت  بسته بندی جمع کرده 

مطابق شکل پیچانده تا از قسمت پر آن خارج شود.

w .بلافاصله رزین مخلوط شده را در قالب مربوطه بریزید

w .بسته بندی رزین را در یک دست گرفته، یک گوشه از آن را ببرید

w  ،بسته بندی پلاستیکی را از بسته آلومینیومی خارج ساخته
نوار لاستیکی و پلاستیک مخصوص آب بندی دو قسمت رزین 

را مطابق شکل بردارید.

w  دو قسمت رزین را با تکان دادن و مالش دادن به طور کامل
احساس  که  زمانی  تا  را  کردن  کنید. عمل مخلوط  مخلوط 

شودمواد کمی گرم شده است ادامه دهید. )حدود ۳ دقیقه(

دستورالعمل  استفاده
 قبل از شروع کار  ریخته گری،
می بایست قطعات پلاستیکی 
خشــک،  کامــلًا  فلــزی   و 
عــاری از هرگونــه روغــن یــا 

آلودگــی باشــند.

Instruction
Please make all the 
parts dry and clean 
before casting.

تـذکــر
یک  حدود  رزین  مواد  شدن  سفت  زمان 
به  ساعت   24 از  پس  می باشد.  ساعت 

استحکام نهایی می رسد.
یک  )حدود  پخت  از  قبل  نباید  رزین 

ساعت( با آب یا رطوبت تماس پیدا کند.
از تماس رزین با بدن جلوگیری شود. در 
صورت تماس فوراً با یک پارچه رزین را 

پاک کرده و با صابون شستشو دهید.
طــول عمــر مفیــد مــواد رزیــن 24 مــاه 
در دمــای محیــط بیــن ۱۵ تــا ۳0 درجــه 

می باشــد. ســانتیگراد 
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Attention
Resin is dry within 1 hour, and 
fully cured within 24 hours.

Before curing, protect resin 
f rom humid i ty  and water 
contamination.

Protect the skin and eyes from 
contact with uncured resins. If your 
skin becomes contaminated, 
wipe it promptly by cleaning 
cloths and wash with soap 
and water.

The useful l i fe of resin is 24 
months at 15~30º C.
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C.

D.
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 w Connect all conductors and 
lay them in the mould.

 w Attach the mould to  the 
connection area and lock 
it f irmly.

 w Put on the special gloves to 
prevent contamination of 
the hands.

 wW i n d  t a p e  e a c h  e d g e 
thoroughly to prevent the resin 
from leaking out and put the 
funnel )if available( in its place.

 w If the environment temperature 
is less than 15°c, please make 
the bag warm to about 20°c.

 w Remove the plastic bag from 
the aluminum bag and then 
remove the plastic separator 
a c c o r d i n g  t o  t h e  f i g u r e .

 w Push all the mixture into one 
corner of the plast ic bag 
according to the figure.

 w Cut off the corner of the bag.

 w Pour resin immediately after 
mixing into the mould.

 w Squeeze ends of each plastic 
bag alternately, forcing the 
contents  back and for th . 
Continue mixing until the mixture 
heat up )it takes around 3 minutes(.


